UNTERSCHATZTES BESCHICHTUNGSVERFAHREN

Schwarzchrom ist eine Oberflache mit unterschatztem Mehrwert

Ob glénzend oder matt, ob auf
Edelstahl, Kupfer und Kupfer-
legierungen oder auf Nickel-
schichten — Schwarzchrom ist
eine attraktive Beschichtung
for vielféltige Anwendungen,
die deutlichen optischen Mehr-
wert bringt. Die dekorative,
korrosionsbestéindige Oberflé-
che wird jedoch oftmals unter-
schatzt, erklért Michael Kolb,
Verkaufsleiter Dekotec bei der
Holzapfel Group, im Inter-
view mit der Galvano Dynamik.

Sie halten
Schwarzchromfureine héufig un-
terschétzte Oberfléche. Warum?

Schwarzchrom
bietet als Oberfliche einige
Eigenschaften, die in verschie-
denen Branchen mit hohen
dekorativen Ansprichen deut-
liche Vorteile bringen. So besitzt
Schwarzchrom eine gute Kor-
rosionsbesténdigkeit, ein ho-
hes Absorptionsvermégen, eine
gute Wérme- und elektrische
Leitféhigkeit sowie eine hervor-
ragende Temperaturbesténdig-
keit bis ca. 400°C. Auflerdem ist
die ebenméfBig schwarze Ober-

fliche verschleiBfest. Diese Ei-
genschaften sind ideal, um hoch-
wertige Produkte zu beschichten.

Bietet
Schwarzchrom als Oberfléche
noch weitere Vorteile?

Da Schwarz-
chrom epitaktisch auf dem
Grundwerkstoff aufwdéchst, also
die Struktur des Untergrundes
sozusagen wahrend des Schicht-
wachstums nachbildet, ldsst sich
die Schichtabscheidung unter
anderem auch durch die Vor-
behandlung steuern. Als Faust-
regel gilt quasi ,glénzender
Untergrund—glénzendesSchwarz-
chrom”, ,matter Untergrund
- mattes Schwarzchrom” Die
Schicht kann also je nach Produkt
und Anwendung wunschgemdéf3
glénzend oder matt ausgefuhrt
werden. Das ist optimal fur
Anwendungen im hochdeko-
rativen Bereich, wie z. B. fur
hochpreisige Sanitérartikel
oder hochwertige Produkte fir
den Konsumguterbereich.

Welche

Vorteile besitzt Schwarzchrom

gegenuber anderen schwarzen

Oberflédchen, wie z. B. schwar-

zen Nickelschichten oder einer
lackierten Metalloberfléche?

Hier kommen

ganz klar die fur Chrom-

oberfléchen charakteristischen

Eigenschaften zum Tragen: Die
Oberfléche ist aus lebensmittel-
technischer Sicht unbedenklich
und es gibt kein Allergiepotential
wie  bei Nickelmaterialien.
AuBlerdem sind Chromober-
flachen mit ihrer hohen Hérte
robust gegenuber Beschéadi-
gungen und auch sehr besténdig
im Kontakt mit vielen che-
mischen Substanzen. Aggressive
Reinigungsprozesse z. B. gehen
an solchen Oberfléchen spurlos
voriber.

Warum ist
Schwarzchrom trotz dieser posi-
tiven Eigenschaften mittlerweile
ein Nischenprodukt?

Bis Ende der
90er Jahre wurde Schwarz-
chrom auf Grund seines guten
Absorptionsvermégens for Ab-
sorber in der Solartechnolo-
gie in gréflerem Stil eingesetzt.
Weil es in diesem Bereich heute
andere Lésungen mit leistungs-
faéhigen hochselektiven Absor-
bern aus gesputterten Mehr-
schichtsystemen gibt, ist der
Boom der Beschichtung in der
Solartechnik vorbei. Und in
anderen Branchen wird Schwarz-
chrom bislang héufig zu wenig
beachtet und fristet deshalb ein
gewisses Nischendasein.

Wo wird
Schwarzchrom heute eingesetzt?
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Die Stérken des
Verfahrens, wie z. B. die schwarze
und verschleifeste  Chrom-
oberfldche, werden heute
besonders in der Fotoindustrie
und bei der Produktion von
optischen Geréten wie Fern-
glésern, Zielfernrohren, Mikro-
skopen etc. genutzt. In der Optik
und Feinmechanik ist Schwarz-
chrom besonders dann interes-
sant, wenn hohe Anspriche an
die Passmafle herrschen, z. B.
bei Schraubringen von Objek-
tiven, oder wenn Gewinde nicht
durch Lacke verkleben durfen.
Ein ganz wichtiger Aspekt ist
hier auch die Méglichkeit der
Abscheidung einer matten, nicht
reflektierenden Oberfléache,
speziell for Bauteile im Mikro-
skopiebereich wie Objekttische
oder entsprechende Zubehdr-
teile.

Welche
Branchen kénnen neben der Op-
tikindustrie noch von Schwarz-
chrom profitieren?

Die Hersteller
von Systemen fir analytische
Forschung bzw. Prozess- und
Qualitétskontrolle setzen ebenso

auf Schwarzchrom wie Kunden
aus dem Jagd- und Ristungs-
umfeld. Hier bilden blendfreie,
verschleif3feste Oberfldchen die
Voraussetzungen fur optimale
Funktionalitét. Aber auch im Be-
reich der Elekirik und Elektronik
wird Schwarzchrom immer dann
eingesetzt, wenn sowohl eine
schwarze Oberfléche als auch
eine gute elektrische Leitfahig-
keit gefordert werden. Dies ist
etwa bei sichtbaren Kontakten
oder Verschraubungen von
Autoradios der Fall. Ein weiteres
Einsatzgebiet ist der Automotive
-Bereich. Hier wird Schwarz-
chrom besonders fir Teile ein-
gesetzt, die hohen Tempera-
turen standhalten missen, etwa
Endrohrblenden.

Welche
Kompetenz hat die Holzapfel
Group auf dem Gebiet der
Schwarzchrom-Beschichtung?
Dekotec als
Unternehmen der Holzapfel
Group ist hier ausgewiesener
Spezialist und verfigt als jahr-
zehntelanger Dienstleister im
Optik-Umfeld Uber besondere
Erfahrungen. Wir kennen die

charakteristischen Anforde-
rungen der Branche, speziell in
Bezug auf die Einhaltung von
engen Toleranzen. Prézision hat
bei der Herstellung von z. B.
Objektivzubehér oder Bauteilen
for Mikroskope héchste Prioritét,
und darauf haben wir uns ein-
gestellt.

Wie steht
es um die Umweltvertraglichkeit
von Schwarzchrom?

Die Schwarz-
chromoberfléche wird bestim-
mungsgemdf sorgféltig gespult
und ist CrVI-frei, RoHS-konform
und entspricht der EU-Altauto-
verordnung.

Neben
Schwarzchrom gibt es auch
die Méglichkeit des Schwarz
Chromatierens. Worin liegt der
Unterschied zwischen beiden
Verfahren?

Schwarz Ver-
chromen bzw. Schwarzchrom
wird tatséchlich oft mit Schwarz
Chromatieren verwechselt. Die
Bezeichnung klingt zwar &hnlich,
aber Schwarz Chromatieren
ist dennoch ein véllig anderes
Verfahren. Es wird z. B. zur
chemischen Einférbung und zur
Steigerung der Korrosionsei-
genschaften bei galvanisch er-
zeugten Zinkuberzigen genutzt.
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